W DETEKCJA NIESZCZELNOSCI

LM8 - HO1/3L Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ zmian

LEAK-MASTER® PRO 2 www.wittgas.com

System wykrywania mikro nieszczelnosci dla opakowan oparty na pomiarze CO,.
LEAK-MASTER® PRO 2 zapewnia nieniszczace wykrywanie najmniejszych wyciekéw bez koniecznosci
stosowania kosztownego helu.

Oproéznianie komory odbywa sie za pomocg sterowanej sprezonym powietrzem dyszy Venturiego
(opcjonalnie rowniez z elektryczng pompg prézniowa). Sygnalizacja stanu poprzez oswietlenie
komory LED.

Zalety Opcje
® wizualne wskazanie stanu za pomocg os$wietlenia LED e czytnik kodéw kreskowych z ochrong IP dla fatwego i

o krotki okres testowania przy minimalnym czasie odpowiedzi szybkiego wyboru uzytkownika / produktu

e opcjonalnie z elektryczng pompg prozniowa jako

alternatywa do pracy ze sprezonym powietrzem — nie
® do kontroli elastycznych i sztywnych opakowan ma mozliwosci doposazenia (prosze wskazac przed
zamowieniem)

e szybka zmiana produktu

® wyjgtkowo trwaly i tatwy w utrzymaniu

® nie wymaga kalibracji

e znormalizowane procesy testowe - niezalezne od
uzytkownika Status:

® przyjazny dla operatora - wprowadzanie danych i para-
metréw procesu za pomocg zintegrowanej klawiatury
lub zdalnego komputera osobistego (np. MS-Excel®)

Pomiar

e fatwy w obstudze, intuicyjny system - nie wymaga
specjalnych umiejetnosci

e wygodne zarzgdzanie danymi i ich ocena w celu Nieszczelnos$é
uzyskania dokumentacji jakosciowej zorientowanej na
klienta

e rozne rozmiary komor (patrz nastepna strona)
e tatwa instalacja i uruchomienie

e fatwa do czyszczenia bryzgoszczelna obudowa / obudowa OK
ze stali nierdzewnej i szkta akrylowego

e zdalna transmisja wynikow przez Ethernet
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LM8 - HO1/3L Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ zmian

DETEKCJA N

IESZCZELNOSCI

LEAK-MASTER® PRO 2

Typ

System pomiarowy

Zakres pomiarowy
Rozdzielczos¢

Wielko$¢ pomiaru
nieszczelnosci

Czas nagrzewania
Kalibracja

LEAK-MASTER® PRO 2
Sensor na podczerwien CO,
0 ppm - 5000 ppm

1 ppm

> 10 ym (w zaleznosci od
opakowania i warunkow testu)

ok. 10 min.
nie wymagana

Czas odpowiedzi sensoraok. 1 sek.

Cykl badania
szczelnosci

Zakres prozni

Wytwarzanie prézni

Rozmiary komor — do testéow wyrywkowych.

zalezy od wielkosci wycieku,
zawartosci procentowej

CO, w opakowaniu,
wielkosci komory

maks. 200 mbar
bezwzgledne.

(ok. -800 mbar do cis$nienia
otoczenia), nastawne
zasilana sprezonym
powietrzem dysza
Venturiego

Cisnienie
sprezonego
powietrza
Status
Interfejs

Obudowa

Normy /
dopuszczenia

www.wittgas.com

min. 6 bar, maks. 8 bar

Oswietlenie LED
Ethernet (WLAN opcjonalnie)

stal nierdzewna, szkto akrylowe
IP 54 z zamknietg komorg

Zaktad produkcyjny certyfikowany
wg ISO 9001 i ISO 22000

Oznakowanie CE wg:

- dyrektywy EMC 2014/30/UE

- dyrektywa niskonapieciowa
2014/35/UE

Nadaje sie do stosowania z
gazami stosowanymi w przemy
Sle spozywczym

- rozporzadzenie 1935/2004/WE

LM 2.1 42 x 310 x 200 335x370x 515
LM 2.2 174 x 310 x 200 470 x 370 x 515
LM 2.3 100 x 460 x 305 470 x 560 x 640
LM 2.4 100 x 380 x 380 470x 480 x 715

100 -230V
20,0 50 -60 Hz
50 W

100 - 230V
23,5 50 - 60 Hz
50 W

100 - 230 V
35,0 50 -60 Hz
50 W

100 -230V
35,0 50 -60 Hz
50 W

Uwaga!

To urzadzenie nie nadaje si¢ do kontroli opakowarn zawierajacych wigcej niz 20,9% O, (na przykiad swieze migso).
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