KM18 - H01/3C Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ zmian

MIESZALNIKI GAZOW KM 10-2 FLEX

Mieszalniki do mieszania 2 gazéw znajdujgce
zastosowanie w wielu aplikacjach, ktére charak-
teryzuja sie koncentracja stezenia produkowanej
mieszaniny gazowej lezgcej w granicach od 5 do
92%. Zobacz inne zakresy na odwrocie.

Zaprojektowany do aplikacji o bardzo matych
poborach mieszanin gazowych. Idealny jako
urzadzenie przenosne, np. do aplikacji laborato-

ryjnych.

Dzieki tej innowacyjnej opatentowanej metodzie
mieszania nie jest konieczne stosowanie cisnie-
niowych zbiornikow wyréwnawczych.

Wydajnos¢ do ok. 28 NI/min.
Doktadne wartosci cisnien i wydajnosci nalezy odczyta¢ z
danych technicznych i tabel znajdujgcych sie ponize;.

Zalety

e duza doktadnos$¢ mieszania

® 0szczednos¢ kosztow, ktdre spowodowane sg brakiem
koniecznosci zabezpieczania odpowiedniego zapasu
réznorakich gotowych mieszanek gazowych

® bez konieczno$ci stosowania drogiego zbiornika
buforowego

o filtry wlotowe zabezpieczajgce przed zanieczyszczeniami
mechanicznymi

e catkowicie pneumatyczna zasada funkcjonowania bez
koniecznosci zapewniania zasilania elektrycznego

e produkcja mieszanki lezgca w granicach od 1 NI/min.
do maksymalnej wydajnosci

e stabilna, kompaktowa konstrukcja

e niskie koszty eksploatacyjne

Prosta obstuga

e nastawa stezenia przy pomocy zaworu mieszajgcego
ze skalg procentowg

Wysoki stopien bezpieczenstwa procesu

e niezaleznie od wahan cisnien gazéw wlotowych dzieki
zastosowaniu systemu kompensaciji cisnier wlotowych

® niezaleznie od ilosci pobieranej mieszaniny
(w dopuszczalnym zakresie)

e gutomatyczne zatrzymanie procesu produkcyjnego w
przypadku braku przeptywu ktéregokolwiek z gazéw
zasilajgcych

e zamek ryglujacy, zabezpieczajacy przed niepozgdanymi
zamianami nastaw stezenia
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Opcje

e modut alarmowy AM3: zintegrowany monitoring cisnien
wejsciowych z cyfrowym wyswietlaniem wartosci
ci$nien (z analogowymi przetwornikami cisnienia) oraz
alarmem optycznym, ustawialnymi progami alarmowymi,
obligatoryjnie z potwierdzaniem alarméw, ochrong
alarmow oraz interfejsem do kontroli zewnetrznych
alarmow itp.

Inny rodzaj wykonania i osprzet dostepny na specjalne
zamowienie.

Przy zaméwieniach lub zapytaniach ofertowych prosimy
poda¢ media gazowe!

Min. cisnienie S 12,6 1266 124 123 11,1 81
‘t’)"::tg‘”ew S0 154 152 152 152 14,7 144
(maks. 10 bar) /' 186 185 184 18,3 18,2 18,1
S 215 21,3 21,2 211 209 209
S0l 249 248 247 246 245 245

(s 28,2 28,0 279 278 27,7 276

Wydajnos¢ mieszalnika KM 10-2 FLEX (w NI/min) w odniesieniu do azotu Min. pobér mieszanki 1 I/min
Cisnienie wylotowe w bar g

35 40 45 50

17,8 170 148 94 - - - -

20,8 20,7 204 188 166 103 - - - -
244 243 242 241 223 209 176 105 - -
274 273 272 271 27,0 26,9 256 232 199 124
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Model
Gazy

Zakres mieszania

Nastawy cisnien

Roéznice cisnien gazéw wlotowych

Wydajnos¢ (azot)
Precyzja mieszania

zakres mieszania 1: 5 bis 20%

zakres mieszania 2: > 20%
Temperatura (gaz / otoczenie)
Przytacza

Przytacza dla gazéw palnych

Obudowa

Waga

Wymiary (WxSzxG)
Normy / przepisy

www.wittgas.com

KM 10-2 FLEX

wszystkie gazy techniczne (nie nadajg sie do gazéw toksycznych i agre-
sywnych oraz mieszanin sktadajgcych sie z gazéw palnych z powietrzem,
tlenem lub podtlenkiem azotu)

5-92% zaleznie od kombinacji gazéw (patrz tabela)
wybor odpowiedniego zakresu mieszania okresla
doktadnos¢ mieszania zgodnie z normg ISO 14175

patrz tabela na pierwszej stronie
maks. 3 bar
patrz tabela na pierwszej stronie (inne gazy na zaméwienie)

+ 10% zakresu mieszania
+ 2% absolutna

od -25 °C do +50 °C

G 1/4 RH wg PN EN 560, korncowka na waz 6 mm
G 3/8 LH wg PN EN 560, koncéwka do wlutowania rury Cu 10 mm

stal nierdzewna

ok. 10 kg

ok. 316 x 158 x 370 mm (bez przytgczy)

Zaktad certyfikowany zgodnie z ISO 9001 oraz ISO 22000

Znakowanie CE zgodnie z:
- dyrektywa 2014/34/UE (ATEX 114) (bez plastikowego uchwytu)

Nadaje sie do stosowania z gazami stosowanymi w przemysle spozywczym
- rozporzadzenie 1935/2004/WE

Uwaga: Podane dane wydajnosciowe mieszalnika zostaly przygotowane w odniesieniu do N,!
Dane te dla r6znych mieszanin gazowych mogag sie rézni¢ w odniesieniu do podanych wydajnosci, co jest

kompensowane poprzez odpowiedni wspotczynnik korekcji F

MIESZANINA *

Foeszanma dla poszczegolnych koncentracji (przyktad):
GAZ 1 GAZ 2 FMIESZANINA
stezenie w % wolumetrycznych 18 82 0,8812
stezenie w % wolumetrycznych 25 75 0,905
stezenie w % wolumetrycznych 30 70 1,048
stezenie w % wolumetrycznych 80 20 1,128

stezenie w % wolumetrycznych

20

80 0,866 _

stezenie w % wolumetrycznych 60 40 0,958 CO, wAr 5-92% CO,
CO,wN, 5-92% CO,
O,wCO, 5-85% O,
O, wHe 5-88% O,
He w Ar 5-92% He

stezenie w % wolumetrycznych 50 50 1,02 He w N, 5-87% He

stezenie w % wolumetrycznych 85 15 0,922 N, w Ar 5-92% N,
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