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OPTYMALNE CISNIENIE WEWNATRZ
KOMORY PROCESOWEJ

Nadmiarowy zawér bezpieczenstwa AV 919 w produkcji dodatkowej

Metale w drukowaniu 3D:
selektywne topienie laserowe

Zakres technologii druku 3D, szczegdlnie zakres
materiatéw procesowych wciaz ro$nie. Tworzywa
sztuczne to kierunek rozwigzan, gdyz mozna je
nawijaé na watek jako wtdkno termoplastyczne,
ktére tatwo mozna uptynniac i nanosi¢ w celu
uzyskania korncowego ksztattu przestrzennego.
Jednakze w szerokim zakresie zastosowan

przemystowych metal pozostaje rzeczywistym

Komponent drukowany 3D wykonany z proszku

metalowego w komorze procesowej maszyny pozgdanym materiatem dla dodatkowo
selektywnego topienia laserowego SLM500 prod. SLM wytwarzanych elementéw sktadowych.
Solutions Group AG

Aby postugiwac sie metalami w druku 3D, konieczne
jest zastosowanie ztozonych proceséw stapiania: materiat, np. stal nierdzewna, kobalt, chrom czy tytan,
wystepujg w postaci proszku, ktdry poddaje sie topieniu laserowemu, stosujgc wysokowydajne lasery i
nanosi sie je, uzyskujac korncowy ksztatt — proces ten zwany jest selektywnym topieniem laserowym (SLM).

SLM Solutions Group AG z siedzibg w Lubece specjalizuje sie w selektywnym stapianiu laserowym (SLM) i
jest jednym z wiodgcych producentéw drukarek 3D do metali. W urzadzeniach tego producenta druk
catkowicie jest wykonywany w ochronnej ostonie gazowej w komorach procesowych. Ponadto zarzadzanie
proszkiem, ktdre jest w petni zautomatyzowanym procesem podawania, usuwania oraz obrébki
sproszkowanego metalu, pozostaje w kontrolowanej atmosferze ochronnej.
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~ przestrzennego komora procesowa jest napetniana
argonem. W trakcie pracy laseréw maszyny skfad tej
% atmosfery ulega zmianie: tworzg sie opary

Komora procesowa selektywnego drukowania laserowego
SLM280 2.0 prod. SLM Solutions Group AG na powierzchni roboczej. W celu zapewnienia

zagrazajgce optymalnym warunkom wystepujgcym



uzyskania idealnego procesu topienia stosuje sie cyrkulacje gazu ochronnego i statg kompensacje jego
sktadu, tak aby nie doprowadza¢ do niekontrolowanego wzrostu cisnienia w komorze procesowej.

Delikatna szklana optyka laseréw mogtaby ulega¢ uszkodzeniom w wyniku wzrostéw cisnienia. Z tego
powodu wysokoczute upustowe zawory bezpieczeristwa serii AV 919 prod. WITT utrzymujg state ci$nienie w
komorach: otwierajg sie doktadnie pod wptywem nastawionego cisnienia otwierania, a zamykajg z chwilg
ponownego osiggniecia cisnienia znamionowego. W ten sposdb atmosfera w komorze procesowej
utrzymuje optymalny sktfad.

»Upustowy zawér bezpieczeristwa WITT, typ AV 919, jest oczywiscie tylko matym elementem naszych
urzadzen. Jednak bez zaworu wydmuchowego, ktéry jest scisle produkowany wedtug naszych specjalnych
wymagan w zakresie materiatu i niskiego cisnienia otwierania, nie moglibysmy dostatecznie doktadnie
kontrolowac ci$nienia w komorze procesowej” — méwi Andreas Wiesner, lider d/s rozwoju proceséw i
materiatow w SLM Solutions Group AG.

Wedtug Andrew Smarta, szefa sprzedazy gazowych urzadzen zabezpieczajgcych firmy WITT, odzwierciedla
to podstawowg kompetencje jego zespotu: ,,Projektujemy i produkujemy mate komponenty z wielkg
skutecznoscia. Ztozone zastosowania i nowe technologie réwniez wymagajg precyzji i niezawodnosci, ktore
traktujemy powaznie”.

SLM Solutions Group AG wykorzystuje upustowy zawér bezpieczenstwa WITT typ AV 919, wykonany z
aluminium, o cisnieniu otwierania 80 mbar. W przypadku dalszych pytan prosimy kontaktowac sie z
naszym przedstawicielem:
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